Technicky list Interpon®

Interpon Redox PZ POWDER COATINGS
ALZ66F RAL7012CA

Nejvykonejsi praskovy primer pro antikorozni ochranu tryskané oceli

Popis vyrobku

Interpon Redox PZ je praskovy zakladni natér (primer) s pfidavkem zinku uréeny ke zvy$ené ochrané mékké oceli pred korozi.

Tento duplexni systém poskytuje katodickou ochranu a bariérovy efekt. Jedna se o dvouvrstvy systém se zakladnim praSkovym
natérem Interpon Redox PZ s pfidavkem zinku a krycim praskovym natérem Interpon nebo tekutym krycim natérem Cromadex PU.

Je ur€en k ochrané oceli s predupravou povrchu drti/broky. Systém Interpon Redox PZ je vyroben na bazi epoxidové pryskyfice s
pridavkem zinku, ¢imz se stava vodivym, a umoznuje tak katodickou ochranu. Interpon Redox PZ ma specifickou antikorozni funkci,
ktera zlepSuje ochranu pro pfipad poskrabani.

Vlastnosti prasku

Typicka hodnota

Chemicky typ Epoxid

Hustota 1.8-2.1g/cm?

Lesk (60°) 30-60GU

Vzhled/Efekt Standardni ("Solid")

Doporuéena tloustka vrstvy 70 - 120pm

Trvanlivost 12 mésicl nize 25 °C

Podminky skladovani Za suchych a chladnych podminek (< 25 °C)

(oteviené krabice musi byt znovu uzavfeny)

Vypalovaci podminky 12-23 min pfi 160°C
8-17 min pfi 170°C
6-13 min pfi 180°C
Vypalovaci program = teplota objektu. Interpon Redox PZ ma Siroky rozsah vytvrzovani
a |ze pouzit na rizné podklady a tloustky.

Gelovani
110 °C 15-40 minut
130 °C 12-30 minut

Primer by mél byt pfed aplikaci vrchniho natéru vytvrzen nebo alespor zgelovan podle
doporucenych podminek vypalovani. Teplota objektu nesmi byt nizSi nez 110°C nebo
vys8i nez 180°C. Primer by mél byt vytvrzen v konvekeénim peci, pfipadné s infrazafici, s
teplotou vzduchu nepresahujici 10°C.

Preduprava

Preduprava povrchu zavisi na kovu, typu povrchu, jeho stavu a pozadovaném vykonu. Viz nase doporuceni pro predupravu, kterou
je tfeba pouzit pro Interpon Redox PZ.

Mé&kka ocel, Lita ocel
Mechanicka pfeduprava: Tryskani drti Sa 2,5 podle ISO NF EN 8501-1. Drsnost: Rz 42-84 pm / Ra 6-12 pm
Chemicka pfeduprava: Zakazano

Elektrolyticky zinkovana ocel, Zarové zinkovana ocel, Stfikané zinkovani (plynovym plamenem / elektrickou depozici)
Mechanicka preduprava: Zakazano
Chemicka pfeduprava: Zakazano
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Aplikace

Prasky Ize nanaset ruénim nebo automatickym elektrostatickym stfikacim zafizenim.

Vyrobky s rdznymi kody by se nemély michat, i kdyz maiji stejnou barvu a lesk.

Prestoze spole€nost AkzoNobel Cini veSkera opatfeni, aby minimalizovala viditelné rozdily, nelze to zarudit.

Aplikatorim a vyrobclim se doporucuje pouzivat jednu $arzi pro dily, které se budou montovat spole¢né. Rozdily jsou
pravdépodobnéjsi u prasku se specialnim efektem.

Aby bylo dosazeno konzistentniho vysledku, méla by lakovna udrZzovala konstantni pomér mezi plivodnim a recyklovanym praskem.
Dobréa ochrana souvisi s doporu€enou tloustkou vrstvy.

Bezbarvé laky véetné tdnovanych bezbarvych lakl nelze aplikovat pfimo na primer. Pouze pIné kryci odstiny jsou vhodné pro
aplikaci na primer.

Parametry aplikace

Fluidiza¢ni tlak vzduchu: 1,5 kg/cm2 prvotni, pak 1 kg/cm2
Tlak vzduchu pfi dopraveé: 0,5 az 0,8 kg/cm2

Doporucené napéti: 65 az 70kV

Poznamka: Nedodrzeni doporucenych vypalovacich podminek maze mit vliv na pfilnavost kryciho natéru a zpusobit zhorSeni
vykonovych parametr systému. Pokud je to mozné, s dily potazenymi praskovou barvou Interpon Redox PZ by se nemélo
manipulovat. Pokud je manipulace nevyhnutelna, je nutné pouzit Cisté rukavice, které nepoustéji viakna.

Aplikaéni metody Elektrostaticky

Recyklace Pfed zahajenim vyroby musi byt provedeny zkou$ky s vhodnym recyklaénim zafizenim.
Pozornost je tfeba vénovat poméru nového prasku, musi byt pouzito minimainé 70 %.
Trysky pistole se musi Cistit kazdych 30 minut.

Zkusebni podminky

Nize uvedené vysledky vychazeji z mechanickych a chemickych zkousek, které (neni-li uvedeno jinak) byly provedeny v
laboratornich podminkach a jsou &isté orientacni.
Zkousky byly provedeny v laboratornich podminkach za pouziti nasledujicich aplika¢nich vlastnosti a jsou pouze orientacni.

Vrchni natér: Interpon D1036 / D2525 Ral 9010

Preduprava Tryskani brokem
Podklad Ocel
Vypalovaci podminky 8 min pfi 200°C (teplota objektu)

Mechanické zkousky

Typicka hodnota Metoda/norma
Prilnavost Trida O (systém), T¥ida O (primer) ISO 2409 (2 mm mfizkovy fez)
Erichsen hloubeni Splfiuje 6 mm (systém), Splfiuje 8 mm (primer) ISO 1520
Pruznost Splfiuje 4 mm, Splfiuje, 5 mm (systém) ISO 1519
Odolnost proti narazu Splriuje 0.2 kg-m (primer), Spriuje 0.3 kg-m (system) 1SO 6272-2 (d/r)
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Chemické testy a zkousky odolnosti

Typicka hodnota Metoda/norma

Zkouska solnou mlhou Podrobnosti o zkouskach naleznete nize ve vyhrazené ISO 9227
Casti dopliujici informace.

Aplikace vrchniho natéru

Zakladni natér by mél byt pfekryt na stejném misté do 12 hodin od jeho naneseni. Pokud zpozdéni pfesahne 12 hodin, mély by se
pfisludné ¢asti zahfivat po dobu 10 minut pfi teploté 120-150 °C (teplota objektu). Zpozdéni nesmi pfekrocit 24 hodin.

Parametry aplikace najdete v bezpecnostnim listu kryciho praskového natéru.
Integrita a optimalni vykon systému bude zajisténa vypalenim celého systému v souladu s doporu¢enymi vypalovacimi podminkami
pro kryci natér. Vypalovani by mélo byt provadéno v konvekéni peci, pfipadné infracervenymi ohfivaci. Distribuce tepla uvnitf pece

musi byt rovhomeérna.

Poznamka: Nedodrzeni doporuéenych podminek koneéného vytvrzovani mize zpUsobit zmény barvy a lesku a zhor$eni viastnosti
natérového systému. Podrobny protokol pro aplikaci systému Interpon Redox PZ je k dispozici ha vyzadani.

Opravy
Pfiprava povrchu Brouseni + Cisténi vzduchem
Aplikace Jakékoli poskozeni natérového systému Interpon Redox PZ je nutné co nejdfive

opravit.

Opravy se doporucuji provadét pomoci nasledujiciho dvouvrstvého systému od
spole¢nosti International Protective Coatings:

1. vrstva: dvouslozkova epoxidova zakladni natérova hmota s obsahem zinku, Interzinc
72
2. vrstva: dvouslozkova polyuretanova kryci natérova hmota, Interthane 990

Bezpecnostni opatieni

Tento produkt je uréen pro pouziti pouze profesionalnimi aplikatory v primyslovém prostfedi a nemél by byt pouzivan bez odkazu na
pfislusny Bezpecnostni list (MSDS), ktery spoleénost Akzo Nobel bézné poskytuje svym zakaznikim.

Prohlaseni o zodpovédnosti

DULEZITA POZNAMKA: Informace obsazené v tomto technickém listu nejsou pokladany za vyéerpavajici a jsou zalozeny na souéasném stavu nasich znalosti
a aktualni legislativé. Kdokoli produkt pouziva k jakémukoli jinému Géelu, nez je vyslovné doporuc¢eno v technickém listu, a to bez predchoziho pisemného
potvrzeni vyrobce o vhodnosti daného produktu k zamyslenému tcelu, €ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uZivatele, aby zajistil vSechny
nezbytné kroky k naplnéni pozadavkl stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy ¢ététe technické nebo bezpecnostni listy k danému produktu, mate-li je
k dispozici. VeSkera nase doporuceni, pokyny a sdéleni tykajici se tohoto produktu (at’ vtomto technickém listu nebo jinde) jsou v souladu s nasimi nejlepsSimi
znalostmi, nicméné nemame zadnou kontrolu nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad jinymi faktory, ovliviiujicimi pouziti a aplikaci daného produktu.

Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepiejimame Zadnou odpovédnost za finalni vykonnost produktu nebo za jakoukoli ztratu ¢i
Skodu vyplyvajici z pouziti produktu. VSechny dodavané produkty a dohodnuta odborna poradenstvi podléhaji nasim standardnim smluvnim a prodejnim
podminkam. Doporucujeme vyzadat si kopii tohoto dokumentu a peclivé ji prostudovat. Informace obsazené v tomto technickém listu podléhaji obéasnym
upravam s ohledem na nase zkusenosti a na nasi politiku nepretrzitého vyvoje. Je na zodpovédnosti uzivatele, aby si pred pouzitim vyrobku ovéfril, zda je
tento technicky list aktualni.

Nazvy produktii v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované spole¢nosti AkzoNobel.
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