Technicky list Interpon®

Interpon 700 POWDER COATINGS

Epoxy-Polyesterova praskova barva

Popis vyrobku

Interpon 700 je fada hybridnich praskovych barev na bazi epoxy-polyesteru, nabizejici optimalni kombinaci dekorativnich a
ochrannych vlastnosti. Produkty fady Interpon 700 poskytuji velmi vysokou uroven chemické odolnosti a vynikajici mechanické
vlastnosti vytvrzeného natéru. Tyto praskové barvy se bézné doporuduji pro vnitini pouziti.

Praskové barvy fady Interpon 700 jsou k dispozici v celé Skale barevnych odstinu, lesklé nebo s redukovanym leskem. Dale jsou v

nabidce razné struktury povrchil a metalické nebo dalsi specialni povrchové Upravy. Produkty mohou byt pfizptisobeny poZzadavkim
kone&ného uzivatele.

Schvaleni

Shvaleni - odolnost proti pozaru/ohni A2,51,d0 s tloustkou filmu do 120 um (vSeobecny epoxy-polyester Interpon 700) dle
EN13501-1

Vlastnosti prasku

Typicka hodnota

Chemicky typ Epoxy-polyester

Hustota 1.2 -1.7 g/lcm?, v zavislosti na odstinu a efektu
Doporuéena tloust’ka vrstvy 60 - 90um

Trvanlivost 24 mésicu nize 30 °C

Podminky skladovani Za suchych, chladnych podminek (< 30°C)

(oteviené krabice musi byt znovu uzavfeny)

Vypalovaci podminky 15-20 min pfi 180°C
8-12 min pfi 190°C
5-7 min pfi 200°C

Preduprava

Zelezity fosfat a zejména zineénaty fosfat obecné zlepSuje odolnost proti korozi.
Hlinikové podklady mohou vyzadovat konverzni chromatovani.
Hlinikové, ocelové nebo zinkované povrchy, které maji byt opatfeny natérem, musi byt Cisté a zbavené mastnoty.
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Aplikace

VSechny prasky mohou vykazovat malé barevné rozdily mezi jednotlivymi Sarzemi, coz je normalni a nevyhnutelné.

Bondované produkty maji lepSi aplikani vlastnosti nez michané produkty (jsou stabilngjsi), nicméné je tfeba vénovat patfi¢nou
pozornost nastaveni aplikaéni linky, aby se zamezilo vzniku "mramorovému efektu" a zménam ve vzhledu povrchu po recyklaci.
Vyrobky s raznymi kody by se nemély michat, i kdyz maji stejnou barvu a lesk.

Rizné podklady (hlinik, ocel, pozinkovana ocel atd.), pouziti zakladniho natéru a velké zmény v tloustce vrstvy mohou zpUsobit
odlisny vzhled.

Prestoze spole€nost AkzoNobel Cini veSkera opatfeni, aby minimalizovala viditelné rozdily, nelze to zarugit.

Aplikatorim a vyrobclim se doporucuje pouzivat jednu Sarzi pro dily, které se budou montovat spole¢né. Rozdily jsou
pravdépodobnéjsi u prasku se specialnim efektem.

Dobra ochrana souvisi s doporu¢enou tloustkou vrstvy.

Pro konzistentni aplikaci a vzhled se doporucuje aby byla barva fluidizovana b&hem aplikace.

Prasky Ize nanaset ruénim nebo automatickym elektrostatickym stfikacim zafizenim.

Aplikacni metody Elektrostaticky

Recyklace Aby bylo dosazeno konzistentniho vzhledu, mélo by se udZovat konstantni pomér mezi
puvodnim a recyklovanym praskem.
Dalsi podrobnosti o spravném poméru michani nového/recyklovaného prasku ziskate
od spolecnosti AkzoNobel.
U nemetalickych odstind Ize nepouzity prasek recyklovat pomoci vhodného
recycklaéniho zafizeni.
Nepouzity praSek muze byt za pouziti vhodného zafizeni ziskan zpét a recyklovan skrze
natérovy systém. Mélo by byt ovSem pouzito 70 % nového prasku.

Po aplikaci

Kontakt, i kratkodoby, s nékterymi domacimi prostfedky a chemikaliemi muze zpusobit nevratné zmény lesku a vzhledu. Pied
pouzitim téchto typl vyrobku na tento natér doporucujeme provést zkousku na neviditelné plose.

Zkusebni podminky

Nize uvedené vysledky vychazeji z mechanicky a chemickych zkousek, které (neni-li uvedeno jinak) byly provedeny v laboratornich
podminkach a jsou Cisté orientacni.
Zkousky byly provedeny v laboratornich podminkach za pouziti nasledujicich aplikanich vlastnosti a jsou pouze orientacni.

Preduprava Zinec¢naty fosfat

Podklad Lesténa ocel

Vypalovaci podminky 6 min pfi 200°C (teplota objektu)
Tloustka vrstvy 60 - 70um

http://www.interpon.com/contact-us/
Copyright © 2024 Akzo Nobel Powder Coatings Ltd. Interpon je registrovana ochranna znamka spole¢nosti AkzoNobel

Datum revize:, 28.06.2024 AkzoNobel
Region: EMEA



Technicky list Interpon®

Interpon 700 POWDER COATINGS

Epoxy-Polyesterova praskova barva

Mechanické zkousky

Typicka hodnota Metoda/norma
Prilnavost Tfida 0 ISO 2409 (2 mm mfizkovy fez)
Erichsen hloubeni Splfiuje 7 mm ISO 1520
Pruznost Splfiuje 3 mm ISO 1519
Odolnost proti narazu =230 kg.cm ISO 6272-2 (d)
Odolnost vici poskrabani (v zavislosti na odstinu a lesku)

Chemické testy a zkousky odolnosti

| kdyZ jsou obecné zachovany ochranné a antikorozni vlastnosti praskovych natérd, mohou hlinikové a médéné/bronzové metalické
povrchy rychle vykazovat ztratu kovového vzhledu, pokud jsou podrobeny uvedenym testim.

Testovani bylo provadéno v laboratornim prostfedi, za pouziti nasledujicich aplikacnich podminek (pokud neni uvedeno jinak) a ma
pouze informacni charakter. Skute¢na vykonnost finalniho natéru bude zaviset na individualnich okolnostech, za kterych se vyrobek
pouziva.

Typicka hodnota Metoda/norma

Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vucéi kyselindm, zasadam a
olejim pfi pokojovych teplotach.

Zkouska solnou mlhou Spliuje, podkorodovani v fezu mensi nez 3 mm, 500 h ISO 9227

Zkousky vlivu prostredi a odolnosti

Typicka hodnota Metoda/norma
Vihkost Spliiuje, zadné puchyre ani ztrata lesku, 1000 h ISO 6270-2 CH Konstantni
vlhkost
Odolnost ve venkovnim prostredi Nedoporucuje se pro venkovni aplikace.

Po 6-12 mésicich nepfetrzitého plsobeni ve
venkovnim prostfedi dochazi k ur€itému kfidovani, ale
méné nez u Cistych epoxidd. Ochranné vlastnosti
nejsou naruseny.

Udrzba

Konkrétni rady ohledng &isténi a udrzby naleznete v &asti Powder Coatings: Ci§téni a Gidrzba povrchl pro priimyslové pouZiti od
spole€nosti AkzoNobel.

Opravy
Priprava povrchu Brouseni + ¢isténi vzduchem

Jakékoli poSkozeni natérového systému musi byt co nejdfive opraveno.
Aplikace Pro opravy se doporu€uje PU (2K nebo 1K) tekuty natér.
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Dodatec¢né informace

Praskové natérové hmoty fady Interpon 700 jsou k dispozici v celé fadé zarivé metalickych provedeni, ktera jsou v§ak nachylna na
poskrabani a citliva na otisky prstu. Pro ochranu téchto metalickych povrch( je doporuéeno pouziti transparentniho vrchniho natéru
(topcoat) na bazi polyesteru. Tento vrchni natér je vhodny zejména pro objekty, které budou po nalakovani vystaveny nadmérnému
fyzickému zatiZeni nebo extrémnim venkovnim podminkam. Vrchni natér by mél byt idealné nanesen do 2 hodin po aplikaci
metalického produktu a pfi nasledné manipulaci s metalickymi povrchy je nutné pouzivat ochranné rukavice.

Bezpecnostni opatieni

Tento produkt je uréen pro pouziti pouze profesionalnimi aplikatory v primyslovém prostfedi a nemél by byt pouzivan bez odkazu na
pfislusny Bezpecnostni list (MSDS), ktery spole¢nost Akzo Nobel béZné poskytuje svym zakaznikim.

Prohlaseni o zodpovédnosti

DULEZITA POZNAMKA: Informace obsazené v tomto technickém listu nejsou pokladany za vyéerpavajici a jsou zalozeny na souéasném stavu nasich znalosti
a aktualni legislativé. Kdokoli produkt pouziva k jakémukoli jinému tcelu, nez je vyslovné doporuc¢eno v technickém listu, a to bez pfedchoziho pisemného
potvrzeni vyrobce o vhodnosti daného produktu k zamyslenému tcelu, €ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uZivatele, aby zajistil vSechny
nezbytné kroky k naplnéni pozadavkl stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy ¢ététe technické nebo bezpecnostni listy k danému produktu, mate-li je
k dispozici. VeSkera nase doporuceni, pokyny a sdéleni tykajici se tohoto produktu (at’ vtomto technickém listu nebo jinde) jsou v souladu s nasimi nejlepSimi
znalostmi, nicméné nemame zadnou kontrolu nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad jinymi faktory, ovliviiujicimi pouziti a aplikaci daného produktu.

Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepiejimame Zadnou odpovédnost za finalni vykonnost produktu nebo za jakoukoli ztratu ¢i
Skodu vyplyvajici z pouziti produktu. VSechny dodavané produkty a dohodnuta odborna poradenstvi podléhaji nasim standardnim smluvnim a prodejnim
podminkam. Doporucujeme vyzadat si kopii tohoto dokumentu a peclivé ji prostudovat. Informace obsazené v tomto technickém listu podléhaji obéasnym
upravam s ohledem na nase zkusenosti a na nasi politiku nepretrzitého vyvoje. Je na zodpovédnosti uzivatele, aby si pred pouzitim vyrobku ovéfril, zda je
tento technicky list aktualni.

Nazvy produktii v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované spole¢nosti AkzoNobel.
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