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AkzoNobel

Muiszaki adatlap

Interpon D2525 Matt (25)

Termékleiras

Az Interpon D2525 Matt (25) egy ultraellenalld, TGIC mentes, porfesték termékcsoport
amelyet az épitészeti aluminium és galvanizalt acél festésére fejlesztettek ki. Az Interpon
D2525 Matt (25) termék az U(j, magasabb szintl, id6jards hatasa elleni
védétulajdonsagainak kdszénhetéen megeléz tobb, az épitdiparban hasznalatos kivald
porfestéket. Ez a termékcsoport jelentdsen magasabb fény- és szinallésagot kinal. Ezek
a tulajdonsagok a maximalis épségi felliletkezeléssel kombinalva biztositjdk a hosszan
tartd kozmetikai és funkcionalis védelmet.

Ezek a porfestékek az NFT 36-005 szabvéany szerint a Family | - 6¢ osztalyba vannak
besorolva.

Az Interpon D2525 Matt (25) termékcsoport eleget tesz a GSB Master, Qualicoat Class
2, EN 12206 (régebben BS6496), EN13438 (régebben BS6497:12206) és az AAMA 2604
szabvanyok kévetelményeinek.

Az Interpon D2525 Matt (25) termékcsoportban némely szinarnyalatok nem biztos, hogy
rendelkezésre allnak.

A kovetkez6 RAL szinarnyalatok a Qualicoat Class 2 esetében a RAL sorozatbdl ki
vannak zarva: Ral 1003, 1012, 1018, 1028, 1033, 2004, 2011, 3015, 3017, 3018, 3020,
4001.

Qualicoat licenc szamok: P-1210 (Franciaorszag), P-1212 (Olaszorszag), P-1201
(Nagy-Britannia),P-1166 (Torokorszag)-
GSB licenc szamok: 183b (fényesség 25)

A termék tulajdonséagai

Vegyi tipus

Poliészter

Kilalak

Sima matt

Fényességi fok

20-30 fényességi egység

Szemcse elosztas

Elektrosztatikus szérasra alkalmas

Fajsuly

1,2 - 1,9 g/lem® a szinarnyalattél fiiggéen

Tarolas

Szaraz és hlivos helyen (A felnyitott dobozokat ismét le kell
zarni)

Tarolhatésag

maximalis 30°C hémérsékletnél 24 hénap,
maximalis 35°C hémérsékletnél 12 hénap,

Mechanikai vizsgélatok

Beégetési program 180°C-on  15-35 perc
(térgy hémérséklete) 190°C-on  12-25 perc
200°C-on 10-20 perc
Hajlitasi vizsgalat ISO 1519 (hengerld Megfelel a Qualicoat Class 2
tuske) kovetelményeinek
Tapadés 1ISO 2409 (2mm Megfelel a GtO
racsvagas) kovetelményének
1SO1520 Megfelel a Qualicoat Class 2
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Mélyesztés-ellenallas
(Erichsen féle)

kovetelményeinek

Utésteszt 1SO 6272 Iv_l_egfelel a Qu.allcoat Class 2
kovetelményeinek

Keménység ISO 2815 >80

Vegyi tesztek és Sépermet 1SO 9227 < 16 mm* korr6zi6/10 cm (1000
ellendllasi vizsgéalatok ora)

Allandé pératartalom Nincs holyagosodas, alakiszas

IS0 6270 <1 mm (1000 éra)

Kén-dioxid 1SO 3231 30 ciklus utan - nincs
hélyagosodas, fény vagy
szinvesztés

Ateresztéképesség Nyomastart6 edény 1 6ra elteltével nincs karosodas

EN12206-2004
Vegyszerekkel Normal hémérsékleten

szembeni ellenallas

savaknak, lugoknak és
olajoknak altalaban jol ellenall.

Habarcséll6sag

EN12206-2004

24 6ra elteltével hatas nélkil

Gyorsitott id6jaras
ellendllosagi teszt

1ISO16474-2 (1000 6ra)
1IS011507:1997
QUV B 313 (600 6ra)

Fényesség megdrzése > 90 %
Fényesség megdrzése > 50 %

Idéjarassal szembeni
ellenallas

ISO 2810

Eleget tesz a Qualicoat Class 2
kovetelményeinek, 3 év

elteltével Florida

Eleget tesz az AAMA 2604-13
kovetelményeinek, 5 év
elteltével Florida

Tesztelési feltételek

A teszteket laboratériumi kérilmények kdzott végezték az alabbi értékek
alkalmazasaval. A tesztek eredményei csupan tajékoztato jellegiiek.

Feliiletkezelt anyag Aluminium (0,5 - 0,8 mm Al Mgl)

El6kezelés Az el6kezelés a Qualicoat/GSB-el 6sszhangban,

kromatozas nélkil

Rétegvastagsag 60-80 mikrométer (ISO 2360)

Beégetés 200 °C - on (atargy hémérséklete) 10 perc

A termék tényleges tulajdonsaga a termék hasznalatanak konkrét kérilményeitél fligg.

Elokezelés

A maximalis védelem eléréséhez szilkséges az Interpon D2525 Matt (25) porfesték
felvitelét megel6z6en elvégezni a feliilet el6kezelését.

Az aluminium fellletek el6kezelését tdbblépésii kromatozassal, eloxalassal ill. mas
kromatmentes eljarassal kell elvégezni. Részletes informaciét az elékezelé anyagok
szallitéjatol kaphat.

Az Interpon D2525 MALtt (25) termékek ontott,- vagy lagyacélbdl készilt termékekre is
hasznalhatéak . A kultéri alkalmazas esetén a megfeleléen elbkezelt fellletre az
Interpon PZ rozsdasodasgatl6 alapozd hasznalatat javasoljuk.

Alkalmazas

Az Interpon D2525 Matt (25) porfestékek alkalmasak a kézi ill. automatikus
elektrosztatikus szorérendszerekkel valo felvitelre. Telt szinarnyalatok esetében a
felhasznalatlan porfesték akar 30 %-a is Ujra alkalmazhat6. A berendezést azonban
megfeleld Ujrahasznositasi rendszerrel kell felszerelni. Az G és a felhasznalatlan
porfesték megfeleld keverési aranyara vonatkoz6 konkrét részleteket az AkzoNobel
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tarsasag megbizott szakértgjétdl kaphat.

Az Interpon D2525 Matt (25) porfestékeket legalabb 60 pm rétegvastagsagban kell
felvinni.

A porfestékek a gyartasi tételszam flggvényében kisebb a szinbéli eltéréseket
mutathatnak, amely természetes és elkerilhetetlen. Ezen lathatd eltérések
minimalizdlasa az AkzoNobel tarsasdg maximalis er6feszitése ellenére sem
garantalhaté.  Azon alkatrészek festéséhez, amelyek 6ssze lesznek szerelve azonos
gyartasi tételbél szarmazd festéket haszndljanak. A szinarnyalat eltérésének
gyakorisaga valosziniibb a specialis effektusokkal rendelkezd porfestékek esetében.

A kotott termékeknek (bonded) jobb alkalmazasi tulajdonsagai vannak, mint a szaraz
elegyitett (blended) termékeknek, amelyek stabilabbak. Azonban folyamatos figyelmet
kell forditani a gyartésor bedllitasara, hogy elkeriljik az un. marvanyosodast és az
Ujrahasznositast kdvet6 fellileti elvaltozasokat. Azonos eredmény eléréséhez ajanlott az
Uj és Ujrahasznositott porfesték kozoétti allandd arany betartdsa. Bévebb tajékoztatas
céljabdl tanulményozza a Metallic Application Guidelines utasitasait.

Nem javasolt eltérd koda termékek keverése, még akkor sem, ha azonos szinli és
fényességu porfestékrél van szo.

Alkalmazas utan

A festék felvitele utani eljarasokkal kapcsolatos konkrét kérdéseik esetében, pl. hajlitas,
gittek, ragasztok hasznalata, tisztitas stb., kérjik forduljanak az AkzoNobel tarsasag
szakembereihez.

Karbantartas

A tisztitas és a karbantartas végzésével kapcsolatos konkrét eljarasokat az Interpon D
series Cleaning and Maintenance Guidelines utasitas tartalmazza, amely az AkzoNobel
tarsasagnal érhet6 el.

Biztonsagi intézkedések

lasd a helyi érvényességi el6irasokat

Fontos megjegyzés

FONTOS MEGJEGYZES: A jelen Miiszaki adatlap az adott termékrél csupan alapadatokat szolgaltat. Barki, aki
ezt a terméket elézetes irasbeli jovdhagyas nélkul az ebben az adatlapban meghatarozottaktdl eltéré célra
hasznélja, azt a sajat felel6sségére teszi. A helyileg érvényes el6irasok és jogszabalyok betartasanak
biztositasa mindig a termék felhasznéal6janak a feleléssége. Amennyiben rendelkezésre all, tanuimanyozza at a
termék miszaki adatlapjat és biztonsagi lapjat. Minden téjékoztatasi igyekezetiink ellenére (a jelen miszaki
adatlap vagy mas madu tajékoztatas segitségével), nem lehetséges ellendrizni a bevonandé felilet minéségét, a
termék felvitelének helyes maodjat, vagy egyéb mas tényezét, amely befolyasolja a termék felhasznalasat és
alkalmazéasat.

Ezért, irasbeli jovdhagyas hianyaban nem vallalunk semmiféle felelésséget a termék alkalmazaséabdl ered6 kar
keletkezéséért. A leszallitasra kerlld termékek és miszaki tanacsok az altalanos Uzleti feltételek targyat képezi.
Javasoljuk az idézett dokumentum beszerzését és attanulmanyozasat. A jelen adatlapban kdzolt informaciok, az
Ujonnan szerzett tapasztalatok a termék fejlesztésének figgvényében, valtozhatnak. A termék felhasznal6janak
felel6ssége, a jelen miszaki adatlapban kdz6lt informéaciok aktualitdisanak az alkalmazast megel6z6 ellenérzése.

A jelen Miszaki adatlapban feltiintetett termékmegjeldlések az AkzoNobel tarsasag védjegyei vagy licencei.

http://www.interpon.com/contact-us/
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