Technicky list Interpon®

Interpon Redox Active POWDER COATINGS
EL140G Grey

Uginny primer s Sirokym vypalovacim oknem

Popis vyrobku

Interpon Redox Active je praskovy podkladovy natér (primer) bez obsahu zinku. Byl navrzen tak, aby poskytoval zvySenou
protikorozni ochranu mékkeé oceli. Jedna se o natér na bazi epoxy-polyesteru s obsahem aktivnich antikoroznich pigmentu.

Tyto aktivni pigmenty zajistuji pasivaci oceli, aby chranila povrch. Tim je zvySen vykon ve srovnani se standardnimi hybridnimi nebo
jinymi aktivnimi systémy. Interpon Redox Active musi byt prelakovan praskem nebo mokrym PU krycim natérem. Interpon Redox
Active je mozZné pouzit jako Eekajici primer s maximalni Eekajici dobou 6 tydna.

Schvaleni

Schvaleni Qualisteelcoat PE-0184: Natérovy systém ST2, pfeduprava: chemicka, tfida korozivity: C4H
PE-0185: Natérovy systém ST2, pfeduprava: mecahnicka, tfida korozivity: C4H

Vlastnosti prasku

Typicka hodnota

Chemicky typ Epoxy-polyester

Hustota 1.2-1.9g/cm?

Lesk (60°) 65-75GU

Doporucena tloustka vrstvy 60 - 80um

Trvanlivost 24 mésicu nize 25 °C

Podminky skladovani Za suchych a chladnych podminek (= 25 °C)

(oteviené krabice musi byt znovu uzavreny)

Preduprava

PFiprava povrchu zavisi na typu kovu, povrchu, jeho stavu a poZzadovanych viastnosti.

Substrat: mékka ocel, lité ocel
Mechanické preduprava: tryskani ocelovou drti Sa 2.5 v souladu s ISO NF EN 8501-1. Hrubost: Rz 42-84 ym / Ra 6-12 pm
Chemicka preduprava: odmastovani & fosfatovani, nasledované pasivaci, oplach deionizovanou vodou a suseni*

elektrolyticky pozinkovana ocel, Zarove pozinkovana ocel

Mechanicka pfeduprava: Lehké otryskavani s maximalnim snizenim tloustky vrstvy zinku z 5 - 10 ym, coz je zavislé na pocatec¢ni
tloustce vrstvy zinku.

Chemicka preduprava: odmasténi fosfatovanim & pasivace nebo primarni oplach za pouziti tekutého zakladniho natéru Cromadex
903 (mGze byt nahrazen chemickou pasivaci s Cromadex MC245)

zinkovani stfikanim (pomoci plynového horaku/elektrického oblouku)
Mechanicka preduprava: tryskani ocelovou drti Sa 3 v souladu s ISO NF EN 8501-1. Hrubost: Rz 42-84 pm / Ra 6-12 ym
Chemicka preduprava: zakazano

* Pouzitelné také pro elektrolyticky zinkovy ocelovy podklad
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Aplikace

Prasky Ize nanaset ruénim nebo automatickym elektrostatickym stfikacim zafizenim.

VSechny prasky mohou vykazovat malé barevné rozdily mezi jednotlivymi Sarzemi, coz je normalni a nevyhnutelné.

Vyrobky s raznymi kédy by se nemély michat, i kdyz maji stejnou barvu a lesk.

Rizné podklady (hlinik, ocel, pozinkovana ocel atd.), pouziti zakladniho natéru a velké zmény v tloustce vrstvy mohou zpUsobit
odliSny vzhled.

Dobra ochrana souvisi s doporu¢enou tloustkou vrstvy.

Pro konzistentni aplikaci a vzhled se doporucuje aby byla barva fluidizovana b&hem aplikace.

Bezbarvé laky véetné tdnovanych bezbarvych lakl nelze aplikovat pfimo na primer. Pouze pIné kryci odstiny jsou vhodné pro
aplikaci na primer.

PFi pouziti v lodnim pramyslu, coZ souvisi se schvalenymi cykly RINA / DM, musi tloustka kovovych prvku €init > = 0.6mm a tloustka
naneseného filmu musi dodrzet hodnotu 80u = 10%.

Aplikacni metody Elektrostaticky

Zkusebni podminky

NiZe uvedené vysledky vychazeji z mechanickych a chemickych zkousek, které (neni-li uvedeno jinak) byly provedeny v
laboratornich podminkach a jsou Cisté orientacni.
Zkousky byly provedeny v laboratornich podminkach za pouziti nasledujicich aplikacnich vlastnosti a jsou pouze orientacni.

Preduprava Zelezity fosfat s pasivaci

Podklad 0,6mm odmasténa ocel

Vypalovaci podminky 2 min pfi 200°C (teplota objektu) jako primer pro kompletni systém - ,Gelovani*. Vrchni
natér: Interpon D1036 / D2525 Ral 9010 60-80 mikront

Tloustka vrstvy 70 - 90um

Mechanické zkousky

Typicka hodnota Metoda/norma
Prilnavost Trida 0 ISO 2409 (2 mm mfizkovy fez)
Erichsen hloubeni Splfiuje 6 mm (systém) ISO 1520
Pruznost Splfiuje 3 mm ISO 1519
Odolnost proti narazu >30 kg.cm ISO 6272-2 (d/r)

Chemické testy a zkousky odolnosti

Typicka hodnota Metoda/norma

Zkouska solnou mlhou Spliuje, podkorodovani v fezu mensi nez 1,5 mm, ISO 9227
1000 h, Ocelové panely 0,8 mm
ZineCnaty fosfat (alkalické odmasténi + oplachnuti
vodou a vysuseni)
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Zkousky vlivu prostredi a odolnosti

Typicka hodnota Metoda/norma

Odolnost ve venkovnim prostredi Navrzeno pro pouziti jako primer pod vhodnou
praskovou barvou nebo vrchni natér mokrou barvou.
Vnéj$i odolnost pak bude funkci vrchniho natéru.

Aplikace vrchniho natéru

Interpon Redox Active by mél byt idealné prelakovan vrchnim natérem béhem 24 hodin od jeho naneseni. Nicméné, jako CEKAJICI
PRIMER (budte opatrni s UPLNYM vytvrzovanim), by mohl byt pfelakovan vrchnim natérem do 6 tydnud. Pfed nanesenim vrchniho
natéru ddrazné doporuéujeme provést vycisténi.

Abychom zajistili soudrznost praskového systému Interpon Redox Active, stejné jako optimalni vlastnosti, cely systém musi byt
vytvrzen v souladu s doporu¢enymi vytvrzovacimi podminkami praskového svrchniho natéru.

1) praskovy: Pro pouziti jako ¢ekajiciho primeru (jsou vyZzadovany podminky Uplného vytvrzovani), musi byt podkladovy natér
Interpon Redox Active pfed nanesenim svrchni vrstvy ocistén. Prach odstrante za pomoci foukani ¢istym suchym vzduchem a/nebo
pomoci mékkého kartace.

2) tekuty: Pfedtim, nez bude podkladovy natér Interpon Redox Active pfelakovan tekutym PU svrchnim natérem, musi byt lehce
su$e obrousen brusnym papirem o zrnitosti 600. Tento produkt musi byt plné vytvrzen, a to v souladu s doporu¢enimi pro vypalovani
tekutého PU svrchniho natéru.

Opravy
Priprava povrchu Brouseni + €isténi vzduchem

Jakékoli poSkozeni natérového systému musi byt co nejdfive opraveno.
Aplikace Opravy se doporucuji provadét pomoci nasledujiciho dvouvrstvého systému od

spole¢nosti International Protective Coatings:

1. vrstva: dvouslozkova epoxidova zakladni natérova hmota s obsahem zinku, Interzinc
72
2. vrstva: dvouslozkova polyuretanova kryci natérova hmota, Interthane 990
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Dodatec¢né informace

Neutralni solna mlha / ISO 9227

Interpon Redox Active + Interpon D1036 / D2525

Podklad: ocel 2mm

Pfeduprava: tryskani ocelovou drti — Ra 6-12um, Profil: 50-75u

Tloustka filmu podkladového natéru: 60-80um, tloustka filmu svrchniho natéru: 60-80um
Pfilnavost na povrchu pred zkouskou: Class 0

1000 hodin
Ryska: pfilnavost ztrata 1.5mm, par puchyitd 2mm, koroze slaba
Povrch: koroze Ri0, zpuchyfovaténi zadné, pfilnavost class 0

2000 hodin
Ryska: pfilnavost ztrata 1.5mm, stfedni puchyfe <8mm, koroze slaba
Povrch: koroze RiO, zpuchyfovaténi zadné, pfilnavost class 0

Interpon Redox Active + Interpon D1036 / D2525

Podklad: ocel 2mm

Preduprava: Zine€naty fosfat alkalické odmastovani pomoci zine€natého fosfatovani, oplach vodou a suSeni
Tloustka filmu podkladového natéru: 60-80um, Topcoat thickness: 60-80um

pfilnavost na povrchu pfed zkouskou: Class 0

1000 hodin
Ryska: pfilnavost ztrata loss 1.5mm, par puchyfti 2mm, koroze slaba
Povrch: koroze Ri0, zpuchyfovaténi zadné, pfilnavost class 0

2000 hodin

Ryska: pfilnavost ztrata 1.5mm, stfedni puchyfe <8mm, koroze slaba
Povrch: koroze Ri0, zpuchyfovaténi zadné, pfilnavost class 1

Bezpecnostni opatieni

Tento produkt je uréen pro pouziti pouze profesionalnimi aplikatory v primyslovém prostfedi a nemél by byt pouzivan bez odkazu na
pfislusny Bezpecnostni list (MSDS), ktery spoleénost Akzo Nobel béZné poskytuje svym zakaznikim.

Prohlaseni o zodpovédnosti

DULEZITA POZNAMKA: Informace obsazené v tomto technickém listu nejsou pokladany za vyéerpavajici a jsou zalozeny na souéasném stavu nasich znalosti
a aktualni legislativé. Kdokoli produkt pouziva k jakémukoli jinému Géelu, nez je vyslovné doporuc¢eno v technickém listu, a to bez pfedchoziho pisemného
potvrzeni vyrobce o vhodnosti daného produktu k zamyslenému tcelu, €ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uZivatele, aby zajistil vSechny
nezbytné kroky k naplnéni pozadavkl stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy ¢ététe technické nebo bezpecnostni listy k danému produktu, mate-li je
k dispozici. VeSkera nase doporuceni, pokyny a sdéleni tykajici se tohoto produktu (at’ vtomto technickém listu nebo jinde) jsou v souladu s nasimi nejlepsSimi
znalostmi, nicméné nemame zadnou kontrolu nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad jinymi faktory, ovliviiujicimi pouziti a aplikaci daného produktu.

Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepiejimame Zadnou odpovédnost za finalni vykonnost produktu nebo za jakoukoli ztratu ¢i
Skodu vyplyvajici z pouziti produktu. VSechny dodavané produkty a dohodnuta odborna poradenstvi podléhaji nasim standardnim smluvnim a prodejnim
podminkam. Doporucujeme vyzadat si kopii tohoto dokumentu a peclivé ji prostudovat. Informace obsazené v tomto technickém listu podléhaji obéasnym
upravam s ohledem na nase zkusenosti a na nasi politiku nepretrzitého vyvoje. Je na zodpovédnosti uzivatele, aby si pred pouzitim vyrobku ovéfril, zda je
tento technicky list aktualni.

Nazvy produktii v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované spole¢nosti AkzoNobel.
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