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产品技术参数表 

 
阿克苏诺贝尔粉末涂料  

 Interpon RDX Plus 
AL180CS 
 

产品概述 Interpon RDX Plus 是针对低碳钢、热镀锌钢和铝基材的防腐蚀应用而专门开发的粉末

涂料。 
 
Interpon RDX Plus 是一款具有很高交联密度并添加了特殊屏蔽助剂的纯环氧粉末底

粉。相对于普通的环氧粉末涂料，本产品可以有效提高对基材的防腐蚀保护。Interpon 
RDX Plus 必须和 Interpon 粉末面粉或者液体聚氨酯面漆一起使用。Interpon RDX Plus
与面粉的最大喷涂间隔为 1 周。 
 

粉末特性 化学类型 环氧 

外观 平面 

光泽度（60o） 80-90% 

颜色 灰色 

推荐膜厚范围（µm） 60 - 100 µm 

比重（g/cm3） 1.60 - 1.65 g/cm³ 

施工方式 适合静电喷涂 

储存条件 <25°C 干燥阴凉处密封保存 

有效期 从生产日期起，12 个月 

固化条件 见下方固化条件区域 

测试条件 所有化学和物理性能均为实验室在特定条件下的测试结果（除特别申明外），仅供涂装应

用之参考。实际产品性能仍然需要依据产品的最终使用环境而定。 

基材/前处理 低碳钢；硅烷 

底粉膜厚 60 - 80 微米 

底粉固化条件 10 分钟 @ 160°C（工件温度） 

面粉 Interpon 600 / D1010  

面粉膜厚 60 - 80 微米 

面粉固化条件 10 分钟 @ 200°C（工件温度） 
 

物理性能 弯曲 （柱弯） ISO 1519 通过 5 mm（仅底粉） 

干附着力 ISO 2409 
（2mm 间隔） 

等级 0（仅底粉） 
等级 0 （两涂） 

杯突 ISO 1520 通过 6 mm（仅底粉）  

耐冲击（正冲） GB 1732-93 通过 50 kg·cm（仅底粉） 
通过 30 kg·m（两涂） 
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耐腐蚀性能 
低碳钢 
 

所有测试结果均为实验室在特定条件下的测试结果（除特别申明外），仅供涂装应用之

参考。实际产品性能仍然需要依据产品的最终使用环境而定。. 
 
中性盐雾 ISO 9227 详细结果见附表 1 

 

前处理 前处理的选择取决于金属基材的类型、表面状态和需要达到的性能。具体要求请遵照前

处理供应商的程序要求。 
 

基材 物理前处理 化学前处理 

低碳钢 喷砂/抛丸 
清洁度：Sa≥2.5（ISO 8501-1） 
粗糙度：Rz 40-80 µm / Ra 6-12 µm 

磷化/硅烷/陶化处理 

铸钢 

电镀锌钢 扫砂/打磨，锌层损失不宜超过 5-10 
µm（和初始锌层厚度有关） 

热浸镀锌钢 

铝 扫砂/打磨 遵循 QUALICOAT（第 16
版）关于前处理方法的建议. 

热喷锌钢 
（火焰法 / 电弧法） 

喷砂/抛丸 
清洁度：Sa≥2.5（ISO 8501-1） 
粗糙度：Rz 40-80 µm / Ra 6-12 µm 

不适用 

 
底粉涂装 Interpon RDX Plus 适用于手动或自动静电喷涂设备。经过适当的配方调整， Interpon 

RDX Plus 也可使用摩擦枪喷涂。 
 
推荐膜厚范围 60 - 100 µm  
循环利用 未喷涂粉末可以通过适当的回收系统循环使用，但至少要掺入

70%的新粉 
 

固化条件 Interpon RDX Plus 拥有较宽的固化窗口，可适用于多种类型和厚度的基材。 
 

 Green 固化 充分半固化 

工件温度 最短时间 最长时间 最短时间 最长时间 

130°C 15 分钟 30 分钟   

160°C   10 分钟 14 分钟 

170°C   6 分钟 10 分钟 

180°C   2 分钟 4 分钟 

 
 
Interpon RDX Plus 应在热风循环烘箱中进行半固化，也可选择用红外加热固化。 
 
在底粉喷涂完可以立刻喷涂面粉的情况下，我们推荐对底粉进行 Green 固化以获得最

佳的层间附着力。 
 
当作为脱气底粉时，本产品需要进行充分半固化。固化温度不宜高于 180oC。 
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面粉涂装 Interpon RDX Plus 应该在 24 小时内喷涂面粉以获得最佳的涂层间附着力。 同时，作

为临时防护底粉（注意此时需要充分半固化），其最大喷涂间隔为 1 周，且喷涂面粉

前，我们强烈建议对涂层表面进行清洁。 
 
为了确保 Interpon RDX Plus 双涂体系的最佳性能，整个涂层必须按照面涂的推荐固化

条件进行固化。 
 
1) 耐候面粉：当 Interpon RDX Plus 被作为临时防护底粉（需要充分半固化）使用

时，喷涂面粉前应对涂层表面进行适当清洁。用干净的干燥空气吹去灰尘，也可

用软毛刷除尘。 
 
2) 液体面漆：当喷涂液体聚氨酯面漆时，必须先用 600 目的砂纸对 Interpon RDX 

Plus 的涂层表面进行打磨，且按照面漆要求的固化条件完全固化。 
 

损伤修复 Interpon RDX Plus 涂层系统的任何损伤都必须尽快修复。 
 
表面处理 
损伤区域必须干净、无油脂、无锈。使用600目砂纸干打磨损伤部位至见基材。该区域

不能残留任何灰尘，做下述处理前必须用较弱的溶剂对其表面进行清洁。 
 
修复 
推荐使用液体聚氨酯面漆进行修复 
 

安全警告 喷涂使用时，请勿饮食或吸烟。避免粉尘吸入。如果通风集尘设施不良，请佩戴合适

的呼吸面罩。更多信息，请向当地阿克苏诺贝尔销售索要特定产品的物质安全资料

表，以作参考。 
 

声明 重要备注：此表提供的信息无法全面包括所有事项，它建立在现行法律和现有知识状

态下。任何意图将产品用于非本表推荐的领域而未事先向我们取得书面确认产品适用

性的由他本人承担后果。采取必要措施满足当地法律法规的要求是用户义不容辞的责

任。有空时请不断阅读我们产品的原料安全数据表和技术参数表。我们竭力确保我们

产品所有的指引（表中或表外）是正确的，但是我们不能完全控制基材的质量或状况

以及会影响产品使用的诸多因素。因此，除非我们特别的书面确认，我们不承担产品

性能损失以及由于产品使用引起的其它任何损失或损坏的责任。我们提供的所有产品

和技术建议都服从我们的标准条款和销售条款，请取得该文件的副本并仔细阅读。此

表中的内容将随着我们不断累积的经验和更新的政策而补充完善。在产品使用之前，

用户应核实该表中的数据是否是最新状态。 
本表中提到的品牌名是阿克苏诺贝尔的注册商标。 
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

http://www.interpon.com/contact-us/ 
 
版权 © 2020 阿克苏诺贝尔粉末涂料。Interpon 为 阿克苏诺贝尔注册商标。 
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附表 1: 中性盐雾测试 
 

涂层配套 Interpon RDX Plus + Interpon 600/D1010 

测试条件 基材 低碳钢，厚度 0.6 mm 

前处理 硅烷 

底粉干膜厚度 70 - 90 µm 

面粉干膜厚度 60 - 80 µm 

测试前涂层干附着力 Class 0 

中性盐雾测试  
ISO 9227 

测试时间 观察位置 腐蚀程度 起泡程度 附着力 

720 小时 
划线位置 X 大小 1 

等级 1 
平均剥离宽度 

0.4 mm 

板面其它位置 Ri 0 None 0 级 

1000 小时 
划线位置 X 大小 2 

等级 1 
平均剥离宽度 

0.9 mm 

板面其它位置 Ri 0 None 0 级 

1500 小时 
划线位置 XX 大小 2 

等级 2 
平均剥离宽度 

1.6 mm 

板面其它位置 Ri 0 无 0 级 

 
附表 1 中的测试评价等级 
 

  附着力 腐蚀程度 起泡程度 

划线位置 使用小刀剥落涂膜,暴露基材

的平均宽度 

0 无 
X 轻微 
XX 中度 
XXX 重度 

起泡等级 
依据 ISO 4628 
0: 无 
1: 轻微起泡 
2: 较小起泡 
3: 中度起泡 
4: 严重起泡 
5: 非常严重起泡 

板面其它位置 
依据 ISO 2409 
0 级: 无剥落 
5 级: 完全剥落 

依据 ISO 4628 
Ri0: 0%  
Ri1: 0.05% 
Ri2: 0.5%  
Ri3: 1%  
Ri4: 8% 
Ri5: 40 to 50% 

起泡大小 
依据 ISO 4628 
0: 无（10 倍显微镜下不可见） 
1: 刚刚可见（十倍显微镜） 
2: 刚刚可见（目视） 
3: 清洗可见（≤0.5mm） 
4: 0.5 到 5 mm 
5: > 5 mm 

 
 
 


