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产品技术参数表 

 
阿克苏诺贝尔粉末涂料 
Interpon D600 
 
 

 
产品概述 
 

  
Interpon D600 是专为建筑铝材部件设计的耐侯性能粉末涂料系列。 
Interpon D600 符合 GB5237.4 Class 1 的要求。 
Interpon D600 室外耐侯性和颜色稳定性良好，广泛使用在户外建材领域。 
Interpon D600 颜色丰富多彩，有亮光/平光/消光/砂纹/垂纹等光泽和表面效果可供选择。 

 
 
粉末特性 
 

  

化学类型                            纯聚酯 
外观   视具体产品而定 
粒径 适合静电喷涂 
光泽 视具体产品而定 
比重 1.2-1.7 g/cm³ (与颜色有关) 
储存条件 <30℃干燥阴凉处密封保存 
有效期 6 个月 (<30 ºC), 12 个月 (<25 ºC) 
固化条件 
(工件温度) 
 

15 分钟 @ 190°C 
10 分钟 @ 200°C 
固化不当可能会导致颜色、光泽和涂膜性能丧失. 
 

 

 
测试条件 
 

  

所有化学和物理性能均为实验室在特定条件下的测试结果（除特别申明外），仅供涂装应用之参考。实际

产品性能仍然需要依据产品的最终使用环境而定。 
  
基材以及前处理 
 

铝型材 
经过合理的六价铬，三价铬或无铬前处理 

膜厚 60-80 微米 
固化条件 10 分钟 @ 200°C (工件温度) 

 
 

 
物理性能 
 

  

弯曲 GB/T 6742                通过—曲率半径 3mm 无开裂或脱落 
干附着力 GB/T 9286              通过—结果为 0 级 
杯突 GB/T 9753                                             通过—5mm 膜层无开裂或脱落现象 
耐冲击  GB/T 1732           通过—正冲形变 2.5mm 不开裂无脱落 
压痕硬度    
耐沸水性     

GB/T 9275        
GB5237.4-2017 5.4.6       

通过—抗压痕性≥80  
通过—膜层无脱落起皱，附着力达到 0 级 

 

 
化学性能 
耐久性能 

  

耐湿热性                       GB/T 1740                 通过—1000 小时，膜层表面综合破坏等级

达到 1 级 
耐砂浆试验 GB5237.4-2017 5.4.12      通过—24 小时，膜层表面应无脱落或其他明

显变化 
加速耐候性 GB/T 1865-2009      通过—1000 小时，光泽保持率＞50%，色

差值不大于规定值 
 

 
耐腐蚀 

  
酸性盐雾喷雾    
 

GB/T 10125               通过—1000 小时，划线两侧膜下单边渗透

腐蚀宽度不超过 4mm，划线 4mm 以外部分

的膜层无起泡、脱落或其他明显变化  
耐盐酸性     GB5237.4-2017 5.4.11       通过—15 分钟，目视检查涂层表面应无气泡
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及其他明显变化       
   

 

 
前处理 

  

为起最大限度保护作用,涂装 Interpon D600 前必须前处理工件。建议采用多级铬酸盐转化膜或是无铬前

处理的基材。                                                  
 

 
 
涂装 

  
Interpon D600 可以使用手动或自动喷涂设备。为了确保涂膜一致性，推荐使用自动喷涂设备。未喷涂粉

末可以通过适当的回收系统循环使用。 
 
 
雾化气压 ~0.7 bar 
一次气压 ~0.7 bar 
推荐电压 40-90 kV 

 
 

损伤修复   
表面处理 打磨 + 空气清理 
应用 重涂模式: 降低喷涂电压 

 
 

安全警告   

喷涂使用时，请勿饮食或吸烟。避免粉尘吸入。如果通风集尘设施不良，请佩戴合适的呼吸面罩。更多信

息，请向当地阿克苏诺贝尔销售索要特定产品的物质安全资料表，以作参考。 
 

 

声明   

重要备注：此表提供的信息无法全面包括所有事项，它建立在现行法律和现有知识状态下。任何意图将产品用于非本

表推荐的领域而未事先向我们取得书面确认产品适用性的由他本人承担后果。采取必要措施满足当地法律法规的要求

是用户义不容辞的责任。有空时请不断阅读我们产品的原料安全数据表和技术参数表。我们竭力确保我们产品所有的

指引（表中或表外）是正确的，但是我们不能完全控制基材的质量或状况以及会影响产品使用的诸多因素。因此，除

非我们特别的书面确认，我们不承担产品性能损失以及由于产品使用引起的其它任何损失或损坏的责任。我们提供的

所有产品和技术建议都服从我们的标准条款和销售条款，请取得该文件的副本并仔细阅读。此表中的内容将随着我们

不断累积的经验和更新的政策而补充完善。在产品使用之前，用户应核实该表中的数据是否是最新状态。 
本表中提到的品牌名是阿克苏诺贝尔的注册商标 

 

 


