Technicky list

Interpon Redox Plus
AL258F Grey

Odolna ochrana pro nejruznéjsi podklady a typy preduprav

Interpon.

POWDER COATINGS

Popis vyrobku

Interpon Redox Plus je praskovy primer s bariérovym efektem navrzeny tak, aby poskytoval zvy$enou ochranu proti korozi mékké
oceli, zarové pozinkované oceli ¢i stfikaného zinku (plynovy plamen / elektrické nanaseni) a hliniku.

Interpon Redox Plus je Cisty epoxidovy primer, vyznadujici se vysokym stupném zesitovani a obsahem latek, které zpusobuji jeho
bariérovy Ucinek tak, aby tento primer poskytoval tu nejlep$i moznou bariérovou ochranu. Interpon Redox Plus musi byt opatfen
vrchnim praskovym natérem Interpon nebo tekutym vrchnim natérem Cromadex PU. Interpon Redox Plus mize byt pouZit jako
primer s maximalni ¢ekaci dobou 3 tydny.

Klicové vyhody: Siroké vypalovaci okno, dobré mechanické vlastnosti, vynikajici kryvost hran, dobré odplyriovaci vlastnosti , dobré
kryci schopnosti.

Schvaleni

Schvaleni Qualicoat P-0740 (Francie)

pro hlinikovy podklad

Schvaleni Qualisteelcoat PE-0020: Natérovy systém ST2, pfeduprava: chemicka, tfida korozivity: C4H
PE-0021: Natérovy systém ST2, pfeduprava: mechanicka, tfida korozivity: C4H
PE-0031: Natérovy systéem HD2, pfeduprava: mechanicka, tfida korozivity: C5H
PE-0033: Natérovy systém MS2, pfeduprava: Zadna, tfida korozivity: C5H
PE-0121: Natérovy systém SZ2, pfeduprava: chemicka, tfida korozivity: C4H
PE-0123: Natérovy systém HD2, pfeduprava: chemicka, tfida korozivity: C5H
PE-0138: Natérovy systém SZ3, pfeduprava: chemicka, tfida korozivity: C5H
PE-0139: Natérovy systém STEC3, pfeduprava: chemicka, tfida korozivity: C5H

Schvaleni GSB 901b
pro pozinkovanou ocel

Vlastnosti prasku

Typicka hodnota

Chemicky typ

Hustota

Lesk (60°)

Vzhled/Efekt

Doporucena tloustka vrstvy
Trvanlivost

Podminky skladovani

Epoxid

1.5 - 1.6 g/cm3, v zavislosti na odstinu a efektu
5-15GU

Standardni ("Solid")

60 - 80um

12 mésicl nize 25 °C

Za suchych a chladnych podminek (< 25 °C)
(oteviené krabice musi byt znovu uzavieny)
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Preduprava

PFiprava povrchu zavisi na typu kovu, povrchu, na jeho stavu a pozadovanych finalnich vlastnostech.

Podklad: Mékka ocel/ocel, lita ocel.

Mechanicka preduprava: Tryskani ocelovou drti Sa 2.5 v souladu s ISO NF EN 8501-1. Hrubost: Rz 42-84 ym / Ra 6-12 ym
Chemicka preduprava: Odmasténi & fosfatovani (nebo ekvivalent) nasledovano pasivaci, oplachem demineralizovanou vodou a
suSenim. *

Elektrolyticky pozinkovana ocel, Zarové pozinkované ocel

Mechanicka preduprava: Lehké otryskavani s maximalnim snizenim tloustky vrstvy zinku 0 5 - 10 ym, coz je zavislé na pocatecni
tloustce vrstvy zinku.

Chemicka preduprava: Odmasténi fosfatovanim & pasivace nebo primarni oplach za pouziti tekutého zakladniho natéru Cromadex
903 (mulze byt nahrazen chemickou pasivaci s Cromadex MC245).

Hlinik
Mechanicka pfeduprava: Lehké tryskani..
Chemicka preduprava: Pro metodiku pfedupravy postupujte podle doporu¢eni QUALICOAT (16. vydani).

Zinkovani stfikanim (pomoci plynového horaku / elektrického oblouku)
Mechanicka pfeduprava: Tryskani ocelovou drti Sa 3 v souladu s ISO NF EN 8501-1. Hrubost: Rz 42-84 ym / Ra 6-12 ym
Chemicka preduprava: zakazano

* Pouzitelné také pro elektrolyticky zinkovy ocelovy podklad

Aplikace

Vyrobky s raznymi kédy by se nemély michat, i kdyz maji stejnou barvu a lesk.

Rzné podklady (hlinik, ocel, pozinkovana ocel atd.), pouZziti zakladniho natéru a velké zmény v tloustce vrstvy mohou zpUsobit
odlisny vzhled.

Aplikatorlim a vyrobclim se doporucéuje pouzivat jednu Sarzi pro dily, které se budou montovat spole¢né. Rozdily jsou
pravdépodobnéj$i u praskd se specialnim efektem.

Dobréa ochrana souvisi s doporu€enou tloustkou vrstvy.

Pro konzistentni aplikaci a vzhled se doporucuje aby byla barva fluidizovana béhem aplikace.

Prasky Ize nanaset ruénim nebo automatickym elektrostatickym stfikacim zafizenim.

Aplikaéni metody Elektrostaticky

Recyklace Nepouzity prasek mize byt za pouziti vhodného zafizeni ziskan zpét a recyklovan skrze
natérovy systém. Mélo by byt ovSem pouzito 70 % nového prasku.
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Zkusebni podminky

Nize uvedené vysledky vychazeji z mechanickych a chemickych zkou$ek, které (neni-li uvedeno jinak) byly provedeny v
laboratornich podminkach a jsou Cisté orientacni.
Zkousky byly provedeny v laboratornich podminkach za pouziti nasledujicich aplika¢nich vlastnosti a jsou pouze orientacni.

Predtprava Zelezity fosfat

Podklad Ocel

Vypalovaci podminky 10 min pfi 200°C (teplota objektu) Vrchni natér: Interpon D1036 / D2525 Ral 9010
Tloustka vrstvy 60 - 80um

Mechanické zkousky

Typicka hodnota Metoda/norma
Prilnavost TFida O (systém), TFida O (primer) ISO 2409 (2 mm mfizkovy fez)
Erichsen hloubeni Splfiuje 4 mm (systém), Splfiuje 6 mm (primer) ISO 1520
Pruznost Spliuje, 5 mm (primer), Splfiuje, 5 mm (systém) ISO 1519
tvrdost Spliuje — zadny pranik do podkladu ISO 1518-1 (20009g)
Odolnost proti narazu Spliiuje 0.2 kg-m (primer), Spnuje 0.5 kg-m (system)

Chemické testy a zkousky odolnosti

| kdyZ jsou obecné zachovany ochranné a antikorozni vlastnosti praskovych natért, mohou hlinikové a médéné/bronzové metalické
povrchy rychle vykazovat ztratu kovového vzhledu, pokud jsou podrobeny uvedenym testim.

Testovani bylo provadéno v laboratornim prostfedi, za pouziti nasledujicich aplikacnich podminek (pokud neni uvedeno jinak) a ma
pouze informacni charakter. Skute€¢na vykonnost finalniho natéru bude zaviset na individualnich okolnostech, za kterych se vyrobek
pouziva.

Typicka hodnota Metoda/norma

Zkouska solnou mlhou 720 h ISO 9227
Podrobnosti o zkouskach viz nize ve vyhrazené ¢asti
doplrikové informace.

Zkousky vlivu prostredi a odolnosti

Typicka hodnota Metoda/norma

Odolnost ve venkovnim prostredi Navrzeno pro pouziti jako primer pod vhodnou
praskovou barvou nebo vrchni natér mokrou barvou.
Vnéjsi odolnost pak bude funkci vrchniho natéru.
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Aplikace vrchniho natéru

V idedlnim pripadé by mél byt Interpon Redox Plus opatfen vrchnim natérem do 24 hodin po aplikaci. Nicméné, jako u CEKAJICIHO
PRIMERU (je tfeba naplnit podminku kompletniho vytvrzeni), mGze byt vrchni natér aplikovan az do 3 tydnu. Pred aplikaci vrchniho
natéru se dirazné doporucuje predbézné ocisténi.

Aby byla zajisténa pozadovana pfilnavost praskového systému Interpon Redox Plus a jeho optimalni vykonnost, musi byt cely

systém vytvrzovan v souladu s doporu¢enymi podminkami pro vytvrzovani praskového vrchniho natéru.

1) Praskovy natér: Pro pouziti jako ¢ekajici primer (je vyzadovana podminka uplného vytvrzeni), je nutné pfed aplikaci vrchniho
natéru ocistit zakladni natér Interpon redox Plus. Prach odstrante foukanim €istym suchym vzduchem nebo pomoci mékkého
kartace.

2) Tekuty natér: Pro aplikaci tekutého PU vrchniho natéru musi byt Interpon Redox Plus nejprve oSetfen jemnym brusnym papirem o
zrnitosti 800. Tento produkt musi byt pIné vytvrzen, a to ve shodé s doporu€enimi pro vypalovani kapalného PU vrchniho natéru.

Opravy

Priprava povrchu Brouseni + CiSténi vzduchem
Jakékoli poskozeni natérového systému Interpon Redox Plus musi byt co nejdfive
opraveno.

Aplikace Pro opravy se doporucuje PU (2K nebo 1K) tekuty natér.

Dodatec¢né informace

Neutralni solna mlha / ISO 9227

Interpon Redox Plus (AL258F) + Interpon D2525 (YL108JR)
Podklad: Ocelovy panel valcovany za studena (Italgard) 75mm x 150mm x 3 mm

Pfeduprava: Tryskani ocelvou drti, SA 2.5 — Ra 6-12um - Rz 40-65 pm
Tlou$tka filmu podkladového natéru: 70-90um, Topcoat thickness: 70-90um
pfilnavost na povrchu pred zkouskou: TFida 0

720 hodin

Ryska: pfilnavost ztrata loss 1.5mm

Defekty: zadné puchyfky, Hnéda oxidace podél fezu

Pouzit 2 mm horizontalni fez dle specifikace ISO 12944-6 (pfiloha A-A.1)

Metoda hodnoceni

- oplach vodou z vodovodu

- zkorodovana oblast oc€isténa houbou

- nazvednuti natéru v misté fezu ostrym nastrojem

- zméfeni primérné koroze v fezu v souladu s ISO 12944-6 (pfiloha A-A.2)

Bezpecnostni opatreni

Tento produkt je uréen pro pouZiti pouze profesionalnimi aplikatory v primyslovém prostfedi a nemél by byt pouzivan bez odkazu na
prislusny Bezpecnostni list (MSDS), ktery spoleénost Akzo Nobel béZné poskytuje svym zakaznikim.
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Prohlaseni o zodpovédnosti

DULEZITA POZNAMKA: Informace obsazené v tomto technickém listu nejsou pokladany za vyéerpavajici a jsou zalozeny na souéasném stavu nasich znalosti
a aktualni legislativé. Kdokoli produkt pouziva k jakémukoli jinému Géelu, nez je vyslovné doporuc¢eno v technickém listu, a to bez pfedchoziho pisemného
potvrzeni vyrobce o vhodnosti daného produktu k zamyslenému tcelu, €ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uZivatele, aby zajistil vSechny
nezbytné kroky k naplnéni pozadavkl stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy ¢ététe technické nebo bezpecnostni listy k danému produktu, mate-li je
k dispozici. VeSkera nase doporuceni, pokyny a sdéleni tykajici se tohoto produktu (at’ vtomto technickém listu nebo jinde) jsou v souladu s nasimi nejlepSimi
znalostmi, nicméné nemame zadnou kontrolu nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad jinymi faktory, ovliviiujicimi pouziti a aplikaci daného produktu.

Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepiejimame Zadnou odpovédnost za finalni vykonnost produktu nebo za jakoukoli ztratu ¢i
Skodu vyplyvajici z pouziti produktu. VSechny dodavané produkty a dohodnuta odborna poradenstvi podléhaji nasim standardnim smluvnim a prodejnim
podminkam. Doporucujeme vyzadat si kopii tohoto dokumentu a peclivé ji prostudovat. Informace obsazené v tomto technickém listu podléhaji obéasnym
upravam s ohledem na nase zkusenosti a na nasi politiku nepretrzitého vyvoje. Je na zodpovédnosti uzivatele, aby si pred pouzitim vyrobku ovéfril, zda je
tento technicky list aktualni.

Nazvy produktii v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované spolecnosti AkzoNobel.
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